J l.l H E H ¢ 63-100 Zbrudzewo

JURGA spoétka komandytowa WERSJA 1
Ul. Sremska 134a

TEL: 61 28 20 002

S . . . Data aktualizacji: 2023-09-03
e-mail: biuro@jurga.com.pl; www.jurga.com.pl

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

KOTWA CHEMICZNA - kacznik wklejany KEM-PSF

(ciekta kotwa na bazie zywicy poliestrowej bez styrenu)

Dwusktadnikowy szybkoschngcy system kotwienia chemicznego. Formuta oparta na zywicy poliestrowej
o wysokiej sile wigzania bez styrenu. System kotwienia przeznaczony jest gtdwnie do kotwienia pretéw
gwintowanych w betonie oraz do montazu w innych podfozach, petnych i pustych. Szeroko stosowany do
Srednich obcigzen zaréwno w zastosowaniach poziomych, jak i pionowych. Potgczenie jest trwate, catkowicie
odporne na zmienne warunki atmosferyczne.

ZASTOSOWANIE

Mocowanie takich elementéw jak: bramy, elementy okienne, zadaszenia, urzadzenia sanitarne, relingi,
porecze, wsporniki, drabiny, koryta kablowe.

Certyfikowana do: betonu, bloczkéw betonowych, ptyty betonowej kanatowej, cegly petnej, ceglty
silikatowej petnej oraz drgzonej, cegty otworowej, cegly dziurawki, pustakéw z betonu lekkiego.

Szeroki zakres zastosowan w zakresie obcigzen o s$rednim stopniu bezpieczenstwa na zewnetrz i
wewnatrz.

Idealna do zastosowan, gdzie nie ma mozliwosci wykonania tradycyjnego kotwienia.

tatwe dozowanie dzieki opatentowanemu systemowi samootwierania oraz przy uzyciu dozownikéw
manualnych lub pneumatycznych.

Mozliwo$¢ uzycia standardowego dozownika manualnego silikonowego

Nadaje sie do wielokrotnego uzytku. Produkt czesciowo wykorzystany moze byé ponownie wykorzystany
po montazu nowej dyszy mieszajace;.

Mozliwos¢ stosowania w otworach o réznej gtebokosci.

SPOSOB UZYCIA

Tabela 1.

Parametry montazowe facznikéw wklejanych w przypadku podtoza z betonu niezarysowanego
Rozmiar preta M8 |M10|M12 | M16| M20 | M24 | M30
$rednica preta d 8 |10 12 ] 16 20 24 30
Srednica wierconego otworu mm do 10 12 14 18 24 28 35
Srednica otworu w mocowanym elemencie drix 9 12 14 18 22 26 32
Gtebokos¢ otworu ho mm hef + 5mm
Minimalna, efektywna gtebokos¢ kotwienia hef, min, mm 60 | 70 | 80 | 100 | 120 140 165
Maksymalna, efektywna gtebokos¢ kotwienia hef, max mm 100 | 120 | 145 | 190 | 240 290 360
Minimalna grubo$é betonu hmin mm Hef + 2 * do 2100 mm
Moment dokrecenia nakretki Tinst, Nm 10 20 40 80 120 180 300

Tabela 2.

Wywierci¢ otwory o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.

Oczyscic¢ otwory z pytu za pomocg szczotki i pompki do przedmuchiwania.

Umiescic tuleje siatkowa do wywierconego otworu.

Umiesci¢ kartridz w dozowniku i przymocowac dysze mieszajaca.

Rozpoczynajgc dozowanie z nowego opakowania odrzucié¢ czes¢ zywicy, az do uzyskania jednakowego
koloru mieszanki.

Wypetni¢ zywicg 100% gtebokosci otworu, rozpoczynajac od dna otworu

Natychmiast po zadozowaniu zywicy ruchem obrotowym umiesci¢ pret w otworze. Usung¢ zbedng ilos¢
zywicy, ktéra wyptyneta z otworu i odczeka¢ odpowiedni czas wigzania zywicy.

Dotgczy¢ element mocowany i dokreci¢ nakretke do wymaganego momentu dokrecajgcego.
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Parametry montazowe tacznikéw wklejanych w przypadku elementéw murowych petnych i AAC

Rozmiar preta M8 | M10 | M12 | M16
Srednica preta d 8 | 10 | 12 [ 16
Srednica wierconego otworu mm do 10 12 14 18
Srednica otworu w mocowanym elemencie dfix 9 12 14 18
Gtebokos¢ otworu ho, mm 85 90 | 100 | 110
Gtebokos¢ kotwienia hes mm 80 [ 85 | 95 | 105
Moment dokrecenia nakretki Tinst, Nm podtoze petne 5 8 10 15
Moment dokrecenia nakretki Tinst, Nm AAC 3 4 6 10

Tabela 3.
Parametry montazowe tacznikéw wklejanych w przypadku elementéw murowych perforowanych oraz z otworami

Rozmiar preta M8 M8 | M10 | M10 | M12 | M12 M16
Rozmiar tulei ds * Is mm 12x50 | 12x80 | 16x85 |16x130| 16x85 [16x130| 20x85
Srednica preta d 8 8 10 10 12 12 16
Srednica wierconego otworu mm do 12 12 16 16 16 16 20
Srednica otworu w mocowanym elemencie dix 9 ? 12 12 14 14 18
Gtebokos¢ otworu hg, mm 55 85 90 130 90 130 90
Glebokos¢ kotwienia het mm so | 8 | g | 125 | g5 | 12 85
Moment dokrecenia nakretki Tinst, Nm 3 3 4 4 6 6 10
DANE TECHNICZNE

Temperatura aplikacji (stosowania) 5°do +25°C

Kolorystyka Szary

Przechowywanie i transport W oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i

chtodnych pomieszczeniach w temperaturach od +5° do +25°C

BHP | OSTRZEZENIA

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej maja na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie sa podstawa do
odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostaja poza jego kontrolg. Zaproponowane sposoby postepowania
uznane s3 za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien upewnic si¢ na wszelkie mozliwe sposoby, wlacznie ze
sprawdzeniem produktu koficowego, o przydatnosci dostarczanych materiatow do osiagnigcia zamierzonych celdéw. W przypadku potaczenia
z wyrobami innych Producentdéw nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci. Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opierajg si¢ na naszej najlepszej
wiedzy, badaniach oraz do$wiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowiazujacymi w naszej firmie i u naszych
dostawcow. Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego informowania o tym fakcie odbiorcow.
Wraz z ukazaniem si¢ tej Karty Technicznej, karty wezesniejsze traca waznosc.



