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KLE) UNIWERSALNY

DO STYROPIANU

Wiasciwosci

AS 2302 jest profesjonalnym, jednosktadnikowym
poliuretanowym klejem do styropianu w aerozolu,
przeznaczonym do szybkiego i efektywnego mocowania
termoizolacyjnych ptyt styropianowych w systemach
ocieplen budynkéw wykonywanych metodg , lekkg mokrg”.
Produkt charakteryzuje sie fatwoscig stosowania oraz
wygodng aplikacjg, co ma szczegdlne znaczenie podczas
prac prowadzonych na rusztowaniach. Nie wymaga
przygotowywania zaprawy, nie pyli sie podczas uzycia i jest
wygodny w transporcie oraz magazynowaniu, zajmujac
znacznie mniej miejsca niz tradycyjne kleje cementowe.

Zastosowanie kleju pozwala na skrécenie czasu prac oraz
uzyskanie oszczednosci materiatowych i organizacyjnych,
poniewaz produkt nie wymaga specjalnego przygotowania
przed uzyciem, a proces wigzania przebiega szybko. Klej AS
2302 wykazuje bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtozy
betonowych, ceramicznych, silikatowych oraz z betonu
komorkowego. Dobrze wigze rdéwniez z drewnem,
metalami, styropianem, twardym PVC oraz sztywnymi
pianami poliuretanowymi (PUR). Ponadto charakteryzuje
sie  dobrg przyczepnoscig do innych materiatow
izolacyjnych, w tym do izolacji bitumicznych.

Zastosowanie

Klej AS 2302 przeznaczony jest do mocowania ptyt z
polistyrenu ekspandowanego (EPS) oraz polistyrenu
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ekstrudowanego (XPS) do podtozy Sciennych wykonanych z
betonu, ceramiki, silikatow oraz betonu komérkowego, w
systemach bezspoinowego ocieplania budynkéw (ETICS).
Ptyty z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) nalezy
dodatkowo  mocowaé¢  mechanicznie, zgodnie @z
wymaganiami systemowymi.

Produkt moze by¢ réwniez stosowany do mocowania ptyt
EPS i XPS na powierzchniach podziemnych czesci budynkéw
i budowli, na podtozach mineralnych, takich jak beton lub
ceramika, zaréwno z bitumiczng powtoka hydroizolacyjng,
jak i bez niej, w ramach wykonywania obwodowej izolacji
cieplnej.

Sposdb uzycia

1. Podtoze nalezy wyrdwnaé oraz oczysci¢ z pytu,
kurzu, brudu i substancji ttustych. Przed aplikacjg
kleju powierzchnia powinna by¢ lekko wilgotna,
jednak nie moze by¢ pokryta lodem ani szronem.
Podtoze  przeznaczone do klejenia  ptyt
styropianowych powinno byé réwne; dopuszczalne
odchylenie od ptaskosci $ciany wynosi od -4 mm
do +2 mm.

2. Optymalna temperatura aplikacji kleju wynosi
+20°C.

3. Przed uzyciem pojemnik nalezy intensywnie
wstrzgsa¢ przez co najmniej 1 minute. Roznica
temperatury pomiedzy zawartoscig pojemnika a
otoczeniem nie powinna przekracza¢ 5°C. Prace z
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zastosowaniem kleju poliuretanowego AS 2302

nalezy prowadzi¢ w temperaturze od 0°C do +30°C

w przypadku wykonywania ocieplenia metoda

bezspoinowg (ETICS) oraz od +5°C do +30°C w

przypadku wykonywania obwodowej izolacji

cieplnej. Prace zewnetrzne nalezy wykonywac przy

bezdeszczowej pogodzie; nie zaleca @ sie
prowadzenia prac w warunkach silnego
nasfonecznienia.

4. Pojemnik nalezy nakreci¢ na pistolet przeznaczony
do aplikacji pian poliuretanowych.

5. Podczas pracy pojemnik powinien znajdowac sie w
pozycji roboczej, tj. dnem do goéry. llos¢
wyptywajgcego kleju reguluje sie naciskiem spustu
pistoletu. Jako$¢ oraz ilos¢ utwardzonego kleju
zalezg od wilgotnosci wzglednej powietrza; w celu
poprawy przyczepnosci zaleca sie zwilzenie
podtoza.

6. W przypadku wykonywania ocieplenia budynkéw
metodg bezspoinowa (ETICS) na ptyte EPS lub XPS
nalezy nanie$¢ pasmo kleju w ksztatcie litery ,,W”,
z zachowaniem odstepu ok. 5,0 cm od krawedzi
ptyty. Pasmo powinno mieé szerokos¢ ok. 3,0 cm,
przy czym powierzchnia klejenia nie powinna by¢
mniejsza niz 40% powierzchni ptyty. Grubos¢
spoiny po docisnieciu ptyty do podfoza powinna
wynosi¢ od 8 do 15 mm.

7. W przypadku wykonywania obwodowej izolacji
cieplnej na ptyte EPS lub XPS nalezy nanies¢
pionowe pasma kleju w odstepach 20,0-30,0 cm,
zachowujac dystans ok. 3,0 cm od krawedzi ptyty.
Szerokos¢ pasma powinna wynosi¢ ok. 3,0 cm.
Grubosc spoiny po docisnieciu ptyty do podtoza nie
powinna przekracza¢ 8 mm.

8. Plyty termoizolacyjne nalezy przyklei¢ do podtoza
niezwtocznie po natozeniu kleju. Czas otwarty, tj.
czas zachowania zdolnosci klejenia, w warunkach
(23 £ 2)°C oraz (50 £ 5)% wilgotnosci wzglednej
powietrza, wynosi maksymalnie 5 minut.

9. Catkowite utwardzenie spoiny klejowej nastepuje
po uptywie 24 godzin. Czas wigzania moze ulec
wydtuzeniu w warunkach niskiej temperatury oraz
niskiej wilgotnosci powietrza.

JURGA spétka komandytowa NIP 7851802364

ul. Sremska 134a, 63-100 Zbrudzewo REGON 365585271

10. Swiezy klej poliuretanowy moina usuwaé przy
uzyciu czyscika; klej utwardzony mozna usungc
wytgcznie mechanicznie.

11. Bezposrednio po zakonczeniu pracy, tj. po zdjeciu
pojemnika z pistoletu aplikacyjnego, pistolet
nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu czyscika do
pian poliuretanowych.

12. Utwardzong piane mozna przycinaé nozem.
Powierzchnie spoiny nalezy chroni¢ przed
dtugotrwatym dziataniem promieniowania UV.

Zalecenia bezpieczenstwa

1. Przestrzegac ogdlnych zasad BHP.

2. Podczas wykonywania prac nalezy stosowac sprzet
ochrony osobistej (okulary ochronne, fartuch, rekawice).

3. W razie wypadku lub wystgpienia dolegliwosci
nalezy zabezpieczy¢ poszkodowanego przed dalszym
narazeniem i niezwtocznie zapewni¢ mu pomoc medyczna.

4, Nie uzywacd preparatu w poblizu zrédet zaptonu, nie
pali¢ w trakcie prac.

5. Nie przebija¢, ani nie zgniata¢ opakowania po
zuzyciu.

6. Preparat chronic¢ przed dzieémi.

7. Przed uzyciem przeczytac etykiete na opakowaniu

lub zapoznac sie z kartg bezpieczenistwa produktu.
Przechowywanie

Magazynowaé¢ w suchych, dobrze wentylowanych
pomieszczeniach w pozycji pionowej. Temperatura
przechowywania wynosi 15-25°C. Chroni¢ przed mrozem.

Okres przydatnosci

Preparat zuzy¢ w ciggu 12 miesiecy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu. Data produkcji jest numerem
partii.
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DANE TECHNICZNE

Sktad
Zapach
Kolor
Forma

Zalecany zakres temperatur do aplikacji:

Optymalna temperatura aplikacji:

Czas ciecia w wersji pistoletowej

Czas petnego utwardzania:

Gestosc¢ pozorna catkowita w wersji pistoletowej:
Wydajnos¢ piany z pojemnika 750ml

Klasa palnosci kleju

Opakowania

Informacje specjalne

Preparat nie zostat zakwalifikowany jako stwarzajgcy
zagrozenie. Podczas pracy stosowaé odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Przed uzyciem produktu nalezy zapozna¢
sie z Kartg Charakterystyki Materiatow Niebezpiecznych
oraz ze szczegdétowymi warunkami stosowania produktu. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci przed rozpoczeciem
pracy z produktem nalezy skontaktowac sie z dziatem
doradztwa technicznego producenta. Wszystkie dane
techniczne publikowane w niniejszej karcie technicznej
podane zostaty dla temperatury powietrza +23°C i
wilgotnosci 50%. Podane w niniejszej karcie zuzycia
produktu odnoszg sie do prawidtowo przygotowanego
gtadkiego podtoza. Producent nie ma wptywu na
niewtasciwe uzycie materiatu, jego zastosowanie do innych
celéw lub w innych warunkach niz wyzej opisane.
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: poliuretan

: po weglowodorach
: kremowy

: ciecz wypetniajaca

:0°C - +30°C w przypadku wykonywania ocieplenia metoda
bezspoinows,
+5°C do +30°C w przypadku wykonywania obwodowe;j izolacji
cieplnej
1 +20°C

:ok. 17 min

: 24 godz.

: ok. 23 kg/m3
: 40-451

:B3

: pojemnik 750 ml/ 12 szt. karton

Prawidtowe, a co za tym idzie skuteczne stosowanie
preparatu nie podlega naszej kontroli tak wiec gwarancjg
objeta jest tylko jakos$¢ dostarczonego wyrobu. Producent
ani jego upowazniony przedstawiciel nie moze ponosic
odpowiedzialnosci za straty poniesione w skutek
nieprawidtowego uzycia lub przechowywania produktu.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
w tresci niniejszej karty wynikajagcych np. ze zmian
przepiséw, modyfikacji wyrobu, postepu technicznego lub
innych zaistniatych przyczyn Pracownicy Firmy Jurga
upowaznieni sg do przekazywania informacji technicznych
tylko i wytgcznie zgodnych z niniejszg kartg techniczng.
Informacje réznigce sie od informacji zawartych w niniejszej
karcie winny by¢ potwierdzone w formie pisemnej. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zasiegngc
porady producenta. Niniejsza karta techniczna produktu
jest obowigzujaca i zastepuje wszystkie poprzedni.
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